
 
ASME 锅炉及压力容器规范 

国际性规范 

IV 

采暖锅炉建造规则 
2005 增补 

 

 

ASME 锅炉及压力容器委员会压力容器分委员会   编著 

中国《ASME 规范产品》协作网（CACI）  翻译、发送 

 

 

 

 

 

 

 

2006 年 3 月 1 日 

北
京
中
普
科
标
图
书
有
限
责
任
公
司
免
费
提
供

下
载
地
址
:h
tt
p:
//
ww
w.
bx
kj
-s
ta
nd
ar
ds
.o
rg
/s
ta
nd
ar
ds
/A
SM
EB
PV
CZ
W.
as
p

http://www.bxkj-standards.org/standards/ASMEBPVCZW.asp


ASME BPVC 2005 增补 第 IV 卷 采暖锅炉建造规则 

 

2005 增补发送说明 

经美国机械工程师学会（ASME）许可，中国《ASME 规范产品》协作网（CACI）翻译

出版了 2004 版 ASME 锅炉及压力容器规范和相关规范。与规范英文原版一样，我们也翻译

有关增补。因为英文原版是活页的，为方便更换，其增补也是活页的。而规范中译本是装订

本，因此我们以表格方式翻译、编辑了增补，即注明 04 版中文本页码、章节、修改部位和

05 增补的修改内容。如修改内容多或有新增和变动较大的图、表，在表格中放不下的，则将

修改内容、图、表，放在后面，并注明位于中译本中的页码。 

本增补由 CACI 聘请杨小昭翻译、蒋智翔校对，CACI 编辑。 

中文版增补版权属 CACI 所有。 

本增补（原版） 在 2005 年 7 月 1 日发布，自发布之日起 6 个月后生效。执行时应以英

文原版为准。 

由于各种原因，本次翻译发送的增补可能会有不足和错误，希望广大用户和读者提出批

评和指正，以便改进。 

来信请寄：北京市西城区月坛南街 26 号 

          中国《ASME 规范产品》协作网 

邮政编码：100825 

电子邮箱：caci@caci.org.cn

 

 

 

 

                            中国《ASME 规范产品》协作网 

                                        2006 年 3 月 
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2005 年度增补 
04 中文

版页码 
修改部位 05  增  补  修  改  内  容 

xi~xx 目录 按 05 相应修改内容修改 

xxxvi 序言 

1．(1)第二段“在应用……终端为：”修改为： 
在应用规范第 IV 时锅炉本体或其他容器的终端为系统的供热和进水接头，或

采暖锅炉的给水或回水接头。这些接头可为下列的任一种接头： 
2．第三段“本卷内……手孔盖。”修改为： 

本卷锅炉的范围还包括： 
（a）堵头和由压力压紧的检验孔顶盖，例如人孔盖，手孔盖； 
（b）用以连接锅炉内分散的盘管，管道或铸件的集箱。 

18 图 HG-326.2 勘误：图左边尺寸标记第 2 段的尺寸符号“r”改正为“t”。 

24 HG-342.6 

H
 

G-342.6 节(a)和(b)中的最小直径表排版不正确, 应改为： 

铜板厚度, in.(mm) 拉撑螺栓的最小直径, in(mm). 
不超过 1/8(3)  
超过 1/8(3), 但不超过 3/16(5) 
超过 3/16(5) 

1/2(13) 
5/8(16) 
3/4(19) 

 
铜镍合金板厚度, in.(mm) 拉撑螺栓的最小直径, in(mm). 

不超过 1/8(3)  
超过 1/8(3), 但不超过 3/16(5)
超过 3/16(5) 

3/8(10) 
7/16(11) 
1/2(13)  

25 HG-345.1(b) 
左栏第一行“如果从筒体内表面至全支撑线或全支撑点”修改为“如果从筒体内

表面至全支撑线“。 

25 HG-345.1(c) 
1．“全支撑点……面积的 1.25 倍。”取消。 
2．“一排支撑管或支撑杆”修改为“一排支撑管”。 

34 HG-402.2 

在原文末尾增添以下内容： 
对于所有需施打本规范标志 HV 的阀门，合格监督员（CI）应进行监督，保

证在安全阀或安全泄放阀上是按本卷的规定施打本规范标志 HV 的，且施打本规
范标志 HV 已登录在合格证书 HV-1 上。 

（a）合格监督员(CI)的要求。CI 应: 
(1) 为制造厂的雇员; 
(2) 由制造厂进行资格评定。资格评定至少应包括以下内容: 

(a) 了解本卷对应用本规范标志 HV 的要求; 
(b) 了解制造厂质量控制程序; 
(c) 对与监督内容有关的作业的适用范围、复杂性和特殊性能的培训。 

(3) 具有制造厂保存和认可的记录, 包括 CI 资格评定和培训的具体凭证 。
（b）合格监督员(CI)的责任。(CI)应: 

(1) 审核施打"HV"标志的每种产品是否满足本卷相应的要求，且具有对
"HV"标志目前的排放量合格证书; 

(2) 审核每批施打标志的产品的文件, 校核各批是否满足本卷的要求; 
(3) 在完成产品的检查前在合格证书（HV-1）上签字。 

(c) 合格证书（HV-1）（见附录 N） 
(1) 合格证书应由制造厂填写完成，且由合格监督员签署。如果数个压力

泄放装置完全等同，且由同一批生产，可登录在一个项目内； 
(2) 制造厂的书面质量控制体系应包括完成合格证书的要求，且至少由制

造厂保存 5 年。 
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04 中文

版页码 
修改部位 05  增  补  修  改  内  容 

47 HG-540.3 
1．第一段最后一句，压力泄放阀制造厂或组装单位”修改为“压力泄放阀制造厂”。

2．第二段中两处“制造厂或组装单位”都修改为“制造厂”。 

47 HG-540.5 

在第四段后增添下一段：   
在颁发或换发使用 HV 标志钢印的授权证书前，由 ASME 的指定人员负责对

制造厂的设备和组织机构进行审核 。制造厂应编制供审核用的说明制造厂生产

本规范安全阀和安全泄放阀时所具备的证书和过程的质量控制体系书面文件或

清单。ASME 的指定人员应向 ASME 提出书面报告，由锅炉和压力容器认可分

委员会按前述程序进行处理。 
48 HG-540.6 第一段中的“制造厂或组装单位”修改为“制造厂”。 
58 表 HG-715 第二列标题中的“in.(mm)”勘误为“NPS(DN)”。 

HG-715(b) “NPS 3/4in.”勘误为“NPS 3/4”。 
58 

HG-715(c) “3/4in.(19mm)” 勘误为“NPS 3/4(DN 20)”。 

64 HF-207 

增添 HF-207, 内容如下： 
HF-207  奥氏体不锈钢 

奥氏体合金钢会产生应力腐蚀裂缝、晶间腐蚀、点腐蚀和间隙腐蚀。影响这

些材料敏感性的因素为残余应力、水化合物、固体沉积物和材料所处的环境。当

材料用于敏化环境或具有冷加工残余变形时，对腐蚀的敏感性将加剧。在这些材

料表面形成的熔敷金属下将出现腐蚀因素（例如氯化物、苛性物或还原的硫化物）

的重叠，可导致熔敷金属的严重损伤或裂缝。 
在采用这些材料的设计中，除第 II-D 卷第 6-300 节附录 6 所述的外，还可考

虑下列的防护措施： 
  (a)小心地选用在具体应用条件下的材料。对于焊接件，需考虑采用低碳含量

或消除残余应力的钛合金材料。 
   (b)正确地考虑制造方法和工艺，以减少残余应力和产生间隙腐蚀的条件。尽

量避免产用冷加工、表面打磨、大电流焊接的工艺。在锅炉设计中应该避免可能

会产生晶间腐蚀的滞流区域。设计焊接接头时应该防止保留会产生晶间腐蚀的整

体垫环或垫条。 
   (c) 控制锅炉的水化合物和防止其他会产生氯化物的环境，例如在保温层和

游泳池中含有的氯化物。 

101 HC-200 

HC-200 全部修改为： 
(a)所有主要采用铸铁建造的锅炉铸铁段的材料应符合本章对灰口铸铁铸件

的要求。 
(b)外部附件，例如铸造或焊接的集箱和其他各种受压件应按 HC 篇或 HF-203

制造。对于强度无法计算的受压件，其设计压力应按 HG-500 确定。 

108 HC-402(a) 
此节末尾增加以下内容： 
此外，当试验压力到达能按(b)中的公式确定设计压力的数值时，也可停止进行水压

试验。 

108 HC-402(b) 
1．“采用此方法”修改为“采用任一种方法”。 
2．“水压试验直至破坏时的压力为基础予以确定”修改为“水压试验为基础确定”。

3．“P b =破坏试验压力”修改为“P b =按HC-402(a)所得的试验压力”。 

116 HLW-203(b) 
“但此类标志需与制造厂所列的书面清单相符合。”修改为“以替代制造厂的书

面清单。不需要在每个单独部件上打印。” 

118 表 HLW-300 
1．将第一列中的“棒材和锻件”修改为“锻件”  
2．将 118 页已修改后的“锻件”中的 SA-36 整行移至 119 页的“棒材”中。 

136 HLW-503 标题“承受引起失稳载荷部件的试验”修改为“部件的试验” 
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04 中文

版页码 
修改部位 05  增  补  修  改  内  容 

136 HLW-503.1 “水加热器部件”修改为“容器部件” 

136 HLW-503.2 
增添此节，其内容如下： 
HLW-503.2 容器的铸件的最高允许工作压力可按 HG-502.3 进行爆破试验确定。

137 HLW-600 标题“水加热器的检验和认证”修改为“检验和认证”。 
137 HLW-600.2(a) “水加热器容器”修改为“容器”。 

 HLW-600.2(a)(8) “水加热器容器”修改为“容器”。 
137 HLW-600.3(a) “水加热器容器”修改为“容器”。 
138 HLW-601.1(a) “水加热器容器”修改为“容器”。 
138 HLW-601.1(b) “水加热器容器”修改为“容器”。 

138 HLW-601.2(a) 
1．3 处“水加热器”都修改为“容器” 
2．“水加热器部件的制造厂”修改为“部件的制造厂”。 

138 HLW-601.2(b) 3 处“水加热器”都修改为“容器”。 
138 HLW-602 标题“水加热器上打钢印的要求”修改为“水加热器和储水箱上打钢印的要求”。

138 HLW-602.1 
1．标题“对水加热器的打钢印要求”修改为“容器上打钢印的要求”。 
2．3 处“水加热器”都修改为“容器”。 
3．“本卷的规则”修改为“本篇的规则”。 

139 HLW-602.4 

1．将原“HLW-602.4”重新排序为“HLW-602.5”。 
(2) 在新的“HLW-602.5”前增添以下内容： 
HLW-602.4  在按 HLW-601.2 要求登录在部件数据报告 HLW-7 中的部件上应打

印以下内容： 
（a）在“Part”字样以上打印图 HLW-602.1 所示的授权标志； 
（b）部件制造厂名称； 
（c）制造厂的部件编号。 

如果不直接在容器上打印上述内容，也可采用 HLW-602.3 所述的铭牌。 

140 HLW-701.1 
“独立的高温限制燃烧的控制装置，以与其他的控制装置保持一致。”修改为“独

立的高温控制装置。”。 
144 强制性附录 1 全部修改，见第 8~9 页。 

159 
非强制性附录F 

F-100.1 
第一段末尾增添下述字句： 
“HV”钢印持有单位的质量控制体系中应包括本卷所要求的合格监督员的责任。

165 非强制性附录K 

1．①a 删去“本栏说明-----”以后所有的内容。 
2．②中的第一段内“如下所述。”修改为“例如通过以下的一些例子说明使用范围。”。

3．②中“本规范标志钢印 H”栏内第 5 项末尾增添“(组装)”。 
4．②中“本规范标志钢印 H”栏内第 4 项修改为： 
    4．在上述地点和由上述地点控制的工地制造的除铸铁锅炉以外的采暖锅炉。

5．②中“本规范标志钢印 H”栏内第 6 项后增添下述内容： 
    7. 仅在上述地点制造的除铸铁锅炉以外的采暖锅炉(此授权包括对该采暖锅

炉的重复制造, 但不包括焊接和钎接锅炉)。 
    8. 仅在上述地点制造的铸铁采暖锅炉(铸造)。 
    9. 仅在上述地点制造的铸铁采暖锅炉(铸造和组装)。  
   10. 仅在上述地点制造的铸铁采暖锅炉(仅安装铭牌, 不包括组装和水压试验)。 
6．②中“本规范标志钢印 HLW”栏内第 2 项后增添下述内容： 
    3. 在上述地点和由上述地点控制的工地制造的饮用水加热器。 
    4. 仅在上述地点制造的饮用水加热器(此授权不包括焊接和钎接)。 
    5. 仅在上述地点制造的饮用水储水箱。 
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04 中文

版页码 
修改部位 05  增  补  修  改  内  容 

165 非强制性附录K 

    6. 仅在上述地点制造的饮用水储水箱(此授权包括对该饮用水储水箱的重复

制造)。 
    7. 在上述地点和由上述地点控制的工地制造的饮用水储水箱。 
    8. 仅在上述地点制造的饮用水储水箱(此授权不包括焊接和钎接)。 
    9. 仅在上述地点制造的饮用水加热器和储水箱。 
   10. 仅在上述地点制造的饮用水加热器和储水箱（此授权包括对饮用水加热

器和储水箱的重复制造）。 
   11. 在上述地点和由上述地点控制的工地制造的饮用水加热器和储水箱。 
   12. 仅在上述地点制造的饮用水加热器和储水箱(此授权不包括焊接和钎接)。
7．增添图 K-1（见本增补第 10 页） 

193~194 非强制性附录N 在非强制性附录 M 后增加“非强制性附录 N”一节。另见本增补第 11~12 页 
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ASME BPVC 2005 增补 第 IV 卷 采暖锅炉建造规则 

（第 144 页） 

强制性附录 1    
向锅炉及压力容器委员会提交技术咨询函 

  

1-100  引言 方法或建造形式自由选择权的限制。 

  （a）本附录为规范的使用者向规范委员会提出

技术询问提供指导，参见 ASME 锅炉及压力容器

规范第 II 卷、C 和 D 篇关于在规范中申请增加新

材料的批准指南。技术询问包括请求对规范规则的

修订或增补、申请规范案例及请求对规范条款的解

释。如下列所述： 

（c）不符合本附录规定或未提供足够的资料以使

委员会充分理解的技术询问可能不作任何解释既

予退回给询问者。 

 

1-200  询问的格式   

向委员会提交的询问应包括： 

（1）规范规则的修订  规范规则的修订是为

了适应技术发展、说明行政管理方面的要求、纳入

规范案例或澄清规范内容。  

（a）目的。说明下列之一： 

    （1）现有规范规则的修订。 

    （2）新的或补充的规范规则。 

（2）规范案例  规范案例是对已存在的规范

规则的变通或增加。规范案例是以书面形式的提问

和答复。通常情况下，它准备在随后纳入规范。当

使用规范案例时，对于规范内容的相关部分规定了

强制性要求。但是，使用者要注意并不是所有的执

法机构或雇主都接受规范案例。规范案例通常应用

于： 

    （3）规范案例。 

    （4）规范条款解释。 

（b）背景。提供为使委员会理解询问所需的资

料，无比参照相应的规范卷、册、版本、增补、章

节、图和表号，并提供所参考规范具体部分的副本。 

（c）出席。询问者可以请求或被要求参加委员

会的会议以作正式的陈述或回答委员会成员有关

询问内容的疑问，询问者参加委员会会议的费用自

负。询问者是否出席会议不应作为委员会对询问是

否接受的基础。 

  （a）基于紧急需要，允许提前执行已批准

的规范规则； 

  （b）允许在规范建造中使用新材料； 

  （c）在将新材料或变通的规则纳入规范前

获得经验。 

  

1-300  规范的修订或增补 

（3）规范的条款解释   规范的条款解释是对

已存在的规范规则的含义进行澄清，也是以提问和

答复的形式出现。条款解释不提出新的要求。如已

存在的规范规则未能充分表达其预期的含义和要

求对其进行修订以支持条款解释时，将发行一个表

明意图的条款解释并将对规范进行修订。 

对规范的修订或增补的申请应提供如下： 

（a）建议的修订或增补。对于修订，标明要求

修订的现行规范规则和建议的修订规则，并标上建

议的修订标记；对于增补，对现行规范规则响应部

分提出推荐的文字。 

（b）必要性的陈述。提出修订或增补必要性的

简明解释。   （b）由委员会确定的规范规则、规范案例和规

范的条款解释不能认为是对专利权或特定设计的

批准、推荐、签证或认可，也不能认为是对制造商、

建造商或雇主在符合规范规则的前提下选择设计 

（c）背景资料。应提供支持修订或增补的背景

资料，包括形成请求基础的数据或技术变化，以使

委员会能充分地评价修订或补充的建议，并宜提交

有关简图、图表和图解，还要表明规范中受修订或 
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（1）审查计算书、设计图样、焊接评定或确定

设备或零部件是否符合规范要求的描述； 

增补影响或供参照地章节和条款号。 

 

1-400  规范案例 （2）有关但不限于协助完成任何规范规定的功

能申请，如材料选择、设计、计算、制作、检验、

压力试验或安装； 

   对规范案例的申请应提供相似于 A-300（b）和

A300（c）分别规定的对于规范修订或增补所需要

的陈述和背景资料。紧急情况下的规范案例（如正

在进行中的或逼近的工程，新的工艺等）必须详细

说明该申请是与将要打 ASME 钢印设备有关且与

第 XI 卷的应用无关。建议的规范案例宜与现行规

范案例一样标明规范卷册并写成提问和答复的形

式。建议的规范案例也宜指出申请案例时所涉及的

相应规范版本和增补。 

（3）有关规范要求的检索。 

 

1-600  提交 
   提交和委员会的答复应满足下列条件：   
（a）提交。 规范使用者提出的询问应以英语并最

好用打字的形式提交，但字迹清晰的手写询问也会

得到考虑。询问应包括询问者的姓名、地址、电话

号码、传真号码和电子邮件号码（如有的话），并

投寄到下列地址： 

 

1-500  规范条款解释 

     Secretary  （a）对规范条款解释应提供如下： 

ASME Boiler and Pressure Vessel  Committee （1）询问。询问应简短二准确，取消不必要的

背景资料。只要可能，最好以能回答“是”或“否”

（可附有条件）的方式提问，询问在技术上和编辑

上应是正确的。 

Three Park Avenue  

New York，NY10016-5990 

   作为另一种方式，询问也可以E-mail提交到：

（2）答复。对询问的问题提出一个清楚简明的

答复建议，宜为“是”或“否”（可附有条件）的

答复。 

SecretaryBPV@asme.org。 

（b）答复。 ASME 锅炉及压力容器委员会或相应

的分委员会的秘书应承认收到每个适当准备的询

问，并应在完成规范委员会的申请程序后向询问者

提供书面的答复。

（3）背景资料。提供有助于委员会理解询问和

答复的背景资料。 

（b）规范的条款解释的申请必须限于对规范或规

范案例特定要求的解释，规范委员会不考虑涉及下

列事项的咨询： 

 7

北
京
中
普
科
标
图
书
有
限
责
任
公
司
免
费
提
供

下
载
地
址
:h
tt
p:
//
ww
w.
bx
kj
-s
ta
nd
ar
ds
.o
rg
/s
ta
nd
ar
ds
/A
SM
EB
PV
CZ
W.
as
p

mailto:SecretaryBPV@asme.org


ASME BPVC 2005 增补 第 IV 卷  采暖锅炉建造规则 

（第 165.1 页） 

 

 
图 K-1 授权证书样张 
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非强制性附录 N 
制造厂压力泄放阀合格证书填写指南 

                       
                                       说    明 

下列各页为制造厂合格证书 HV-1 的填写指南。 
○1 带圈的数字表示所需填写的内容的项目。 
1. 在填写指南中不带圈的数字表示在制造厂合格证书中的某指定行。 

本卷所列表格可从“ASME Order Department, 22 Law Drive, Box 2300, Fairfield, NJ 07007-2300”
处获得。 

 
第 IV 卷制造厂合格证书的填写指南 

  
----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
  项目号                                说         明 

○1           制造厂的名称和地址 
○2           压力泄放阀制造厂规定的标志号, 例如编号，工序号或批号 
○3           压力泄放阀产品完工的日期 
○4           美国锅炉和压力容器检验师协会登记号 
○5           相同阀门产品的数量 
○6           在铭牌上标志的制造厂产品或类型号 
○7           压力泄放阀的入口尺寸（NPS） 
○8           压力泄放阀铭牌上的整定压力 
○9           压力泄放阀铭牌上的排放量 
○10           在试验压力泄放阀时所采用的液体 
○11           建造年份或压力泄放阀制造厂的日期编号 
○12           合格监督员姓名 
○13           合格监督员签署。每行产品都需签署。 
○14           压力泄放阀制造厂授权证书编号 
○15           压力泄放阀制造厂授权证书期满日期 
○16           压力泄放阀制造厂授权代表签署日期 
○17           工厂合格证书栏，填写 ASME 规范授权证书中制造厂的名称，且应该由 

质量控制体系中正式授权人员签署。 
○18           填写任何有关的备注（标注号），例如需在元件上打印的规范案例标注号。 

 --------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
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                表 HV-1  制造厂压力泄放阀合格证书 
（按 ASME 规范规则规定要求的） 

 1 
 _

1. 制造单位_______________________○1 _______________________________ 
2. 打印规范标志产品表 

标志号  日期  登记号  数量  型式  尺寸  整定  排放  试验  建造     CL     CL 
                                 (NPS)  压力   量   液体  年份    姓名    签署 

  ○2      ○3      ○4      ○5     ○6     ○7     ○8     ○9     ○10     ○11       ○12       ○13  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
3.备注                              ○                                     18  

 

 

 

 

 

 
                            工厂合格证书 
  根据上面注明的合格监督员的签署, 我们确认此报告内的论述是正确的, 且压力泄放阀所有的设计、

材料、建造和工艺的具体内容都符合 ASME 锅炉和压力容器规范第 IV 卷的要求。 
 

HV授权证书No.                ○               14 期满日期           ○         15  
                
日期         ○        16 签名          ○          17 名称          ○             17  
                                (授权负责人)                 (制造厂) 
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