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ASME BPVC 2006 增补 第 VIII 卷第 3 册 高压容器建造规则 

2006 增补发送说明 

经美国机械工程师学会（ASME）许可，中国《ASME 规范产品》协作网（CACI）翻译

出版了 2004 版 ASME 锅炉及压力容器规范和相关规范。与规范英文原版一样，我们也翻译

有关增补。为方便更换，英文原版是活页的，所以其增补也是活页的。而规范中译本是装订

本，因此我们以勘误表方式翻译、编辑了增补，即注明 04 版中文本页码、章节、修改部位和

增补的修改内容。如修改内容多或有新增和变动较大的图、表，在勘误表中放不下的，则将

修改内容及图、表，放在勘误表后面，并注明位于中译本中的页码。05 增补已在 2006 年 5

月发送，现将 06 增补发给用户。 

本增补由 CACI 聘请丁伯民翻译 KG，KD，附录 1，B，D，E，G，H 及 I；陈登丰翻译

KM，KF，KR，KE，KT，KS，附录 A，C 及 F，全书由吉光校对，CACI 编辑、发送。 

中文版增补版权属 CACI 所有。 

本增补原版在 2006 年 7 月 1 日发布，自发布之日起 6 个月后生效。执行时应以英文原版

为准。 

由于各种原因，本次翻译发送的增补可能会有不足和错误，希望广大用户和读者批评和

指正，以便改进。 

来信请寄：北京市西城区月坛南街 26 号 

          中国《ASME 规范产品》协作网 

邮政编码：100825 

电子邮箱：caci@caci.org.cn

 

 

                            中国《ASME 规范产品》协作网 

                                        2007 年 5 月 
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2006 年度增补 
04 中文

版页码 
章节 修改部位 06  增  补  修  改  内  容 

xx 目录 非强制性附录 在非强制性附录 I 后增加： 
  非强制性附录 J  两端封闭圆筒和方形块中十字孔应力集中系数 

xxxiii 前言 最后四段 删除 
xxv~ 
xxxiv 

成员名单  （略） 

3 KG 篇 KG-150 本节全文修改如下： 
KG-150  计量单位 

不管是美国习惯单位，SI 单位或地方性习惯单位都可以采用以

表明与本版的所有要求，例如材料、设计、制造、检验、检测、试

验、认证和超压保护等相符。 
一般说来，除做不到或不现实之外，要求对设计的所有方面应

采用同一单位系统。当各元件由不同的地方制造，而地方性的习惯

单位和在总体设计中所用者不同时，则在该元件设计和文件编制时

可以采用地方性单位。类似地，对于专利元件或所涉及的单位系统

和用于总体设计中的单位系统不同的独有元件，则该元件的设计和

文件编制可以采用另外的单位。 
对于任何单一的公式，所有变量都应以单一的单位系统表示。

当各个公式规定以美国习惯单位和 SI 单位时，这些公式必须采用在

所涉及到特定公式的变量来实施。用其他单位表示的数据应换算至

这些公式中所采用的美国习惯单位或 SI 单位。由实施这些公式所得

到的结果可以换至其他单位。 
生产、测量和试验设备，图纸、焊接工艺规程、焊接工艺和性

能评定，以及其他制造文件都可以是与制造厂惯例相一致的美国习

惯单位、SI 单位或地方性习惯单位。当在计算和分析、制造文件或

测量和试验设备中的各个数值用不同的单位表示时，任何单位的换

算为证实符合规范以及在日常维修中尺寸的一致性，应按照下述各

项： 
（a） 换算系数应精确到至少 4 位有效数字。 
（b） 单位换算后的结果至少应用 3 位有效数字来表示。 
应采用上述规定的精度完成单位的换算，以确保尺寸一致性是

保持的。在美国习惯单位制和 SI 单位间的换算系数可在非强制性附

录 I《在 ASME 锅炉及压力容器规范中使用美国习惯单位制和 SI 制
的指南》中查找。无论什么时候，采用地方性习惯单位时，制造厂

应提供经由授权检验师或合格的个人核实并认可的换算系数来源。

与在设计中所采用的单位系统无关，不论按美国习惯单位或 SI
单位材料标准（例如：SA-516 或 SA-516M），制造或认证的材料都

可予采用。不论按美国习惯单位或 SI 单位认证的标准管配件（例如，

法兰和弯头），都可予采用，与在设计中所采用的单位系统无关。 
在制造厂数据报告和规范所要求的铭牌标记数据的所有项目，

其单位都应和该元件制造图纸所采用的美国习惯单位、SI 单位或地
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04 中文

版页码 
章节 修改部位 06  增  补  修  改  内  容 

方性单位相一致。允许在括号表示各种单位。本规范的用户都应注

意到，为保证单位能予认可，接受的权限是很狭窄的。 

3 KG 篇 表 KG-141 全面变动，见本增补第 12 页。 
13 KM-2 章 KM-211.1(a)(b) “2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）” 
14 KM-2 章 KM-212.2(a) 最后一句“图 KM-212 简图（b）”改为“图 KM-212 简图（b-2）”。
14 KM-2 章 KM-212.2(d) “……缺口宽度小于 0.098 in.时，……”改为“……缺口宽度小于

0.099 in.（2.5mm）时……”。 
15 KM-2 章 KM-212.3(c) “……缺口宽度小于 0.098 in.时，……”改为“……缺口宽度小于

0.099 in.（2.5mm）时……”。 
15 KM-2 章 图 KM-212 分图(b-2)中：“最大 7.5mm（0.30in.）”改为“最大 0.3in.（7.5mm）”，

“最小 2.5mm（0.10in.）”改为“最小 0.1in.（2.5mm）”。 
16 KM-2 章 KM-231（a） 第 1 行中：“……1000 lb（454 kg）……”改为“……1000 lb:（450 

kg）……”。  
16 KM-2 章 KM-231（b） 第 1 行中“……在 1000 和 5000 lb（454 和 2270 kg）之间者……”

改为“……在 1000 和 5000 lb（450 和 2300 kg）之间者……” “5000 
lb（2300 kg）”；“80 in.（2030mm）”改为“80 in.（2000mm）”。 

16 KM-2 章 KM-231（c） 1. 第 1 行中“……超过 5000lb（2270kg）者……”改为“……超过

5000lb（2300kg）者……”  
2. 第 7、9 行中“……80 in.（2030mm）……”改为“……80 in.

（2000mm）……”。 
17 KM-2 章 表 KM-234.2(a) 注（3）中“10 mm”改为“0.4 in.（10 mm）”。 
17 KM-2 章 表 KM-234.2(b) 注（1）中“10 mm”改为“0.4 in.（10 mm）”。 
21 KM-4 章 KM-400 增加：（参见 05 增补第 5 页） 

（e）当引用材料标准号、级号、类号和型号时，如第 II 卷 A 篇或

B 篇的材料标准是双单位制（例如：SA-516/SA-516M），则设计值

和设计规则适用于材料标准的美国习惯单位制版，也适用于 SI 制

版。例如：当建造中采用 SA-516M 级号 485，则应采用第 II 卷 D
篇（如合适的话）以美国习惯单位制或 SI 制对等效标准 SA-516 级

号 70 列出的设计值。 
 

28 KD-2 章 图 KD-230 删去中间偏下处的“注（4）”。（即“注（3），（4）”改为“注（3）”。）
29 KD-2 章 KD-240（b） 全面修改如下： 

（b）此外，在结构中任一点导致应变值超过 5%的载荷，设计裕度

至少应为 1.732。对于由 KM 篇不允许用作一次压力边缘以及承受

高度三向拉伸应力作用区域的材料制成的受约束衬里层，设计师应

考虑有必要降低这一应变值限度。 
设计师要小心的是，容器结构中超量的变形可以导致压力边缘

的失效，其可能的失效方式是失稳或喇叭形扩口（见 KD-631.5）。
 

31 KD-3 章 KD-302.2 第二段修改为： 
对于焊接结构，奥氏体不锈钢结构以及高强度低合金钢螺栓，

伴生的平均应力不得与交变应力强度组合[见 KD-312.4(a)]. 
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04 中文

版页码 
章节 修改部位 06  增  补  修  改  内  容 

32 KD-3 章 KD-312.3(a) 本节修改为： 
（a）对于焊接结构，奥氏体不锈钢结构以及高强度低合金钢螺栓，

见 KD-312.4(a)。 
33 KD-3 章 图 KD-320.1 修改S值的下标：“Seq”修改为“Sa” 

34 KD-3 章 表 KD-320.1 1. 修改所有 S 值的下标： 
“Seq”修改为“Sa” 
2．在表的最后一行下增加一行，内容如下： 

设计操作循环次数，Nf
图 曲线 

5E1 1E2 2E2 5E2 1E3 2E3 5E3
450 300 205 122 81 55 33 

1E4 2E4 5E4 1E5 2E5 5E5 1E6 
320.5 HSLA钢螺栓

22.5 15 10.5 8.4 7.1 6.0 5.3 
3. 总注(d)(3)中的第 3 行修改为： 
   12.5ksi<Sa<38ksi  

N=EXP[(18.0353-1.3663Sa-0.001549Sa
2)/(1-0.0431Sa-0.03854E-02Sa

2) 
4.增加(d)(6)如下： 
  (6)图 KD-320.5, HSLA 钢螺栓 
     450 ksi≥Sa>81ksi   N=-51.633+2.3417Sa

0.5-(20909)/Sa+(939460)/Sa
1.5

81ksi≥Sa>22.5ksi   N=-35.678+402930Sa
1.5+(3169300)/Sa

2 

22.5ksi≥Sa>8.4ksi   N=EXP[1.2990+0.32307lnSa
2+(34.538lnSa)/Sa] 

Sa≤8.4ksi           N=EXP[18.243-0.398Sa
2+(10.442Sa

2.5]* 

*原文中最后项为 1.0442-E1，可理解为 1.0442E1 或 1.0442E-1，现按 1.0442E1译 
—译注 

34 KD-3 章 KD-321(c) 1. 第 2 行“……（620 至 1242MPa）……”修改为“……（620 至

1200MPa）……”。 
2. 第 4 行“……（896 至 1242MPa）……”修改为“……（900 至

1200MPa）……”。 
3. 本节最后增加： 
    ……以及图 KD-320.5 为高强度低合金钢的疲劳设计曲线。 

35 KD-3 章 图 KD-320.1M 1. 修改所有 S 值的下标： 
“Seq”修改为“Sa” 

2. 修改图中和总注中的强度值： 
  “621MPa”修改为“620 MPa” 
“862-1207MPa”修改为“860-1200MPa” 
“621-862MPa”修改为“620-860MPa” 

36 KD-3 章 表 KD-320.1M 1. 修改所有 S 值的下标： 
“Seq”修改为“Sa” 
2. 修改 2E2 栏中的数值： 
  “1131”修改为“1130” 
“1197”修改为“1200” 
“1069”修改为“1070” 
“1386”修改为“1390” 

2．在表的最后一行下增加一行，内容如下： 
设计操作循环次数，Nf

图 曲线 
5E1 1E2 2E2 5E2 1E3 2E3 5E3
3100 2070 1410 841 558 379 228 
1E4 2E4 5E4 1E5 2E5 5E5 1E6 

320.5M HSLA 
钢螺栓 

155 103 72 58 49 41 37  
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04 中文

版页码 
章节 修改部位 06  增  补  修  改  内  容 

36 KD-3 章 KD-322(a) 1. 第 2 行中“90 ksi (621MPa)”修改为“90 ksi (620MPa)”。 
2. 第 4 行中“19µin.”修改为“19 微英寸（0.5 微米）”。 
3. 第 5 行中“59µin.”修改为“59 微英寸（1.5 微米）”。 

37 KD-3 章 图 KD-320.2 修改所有 S 值的下标： 
“Seq”修改为“Sa” 

38 KD-3 章 图 KD-320.2M 1. 修改所有 S 值的下标： 
“Seq”修改为“Sa” 

2. 图中“抗拉强度≤552MPa”修改为“抗拉强度≤550MPa” 
39 KD-3 章 图 KD-320.3 修改所有 S 值的下标： 

“Seq”修改为“Sa” 
40 KD-3 章 图 KD-320.3M 修改所有 S 值的下标： 

“Seq”修改为“Sa” 
41 KD-3 章 图 KD-320.4 修改所有 S 值的下标： 

“Seq”修改为“Sa” 
42 KD-3 章 图 KD-320.4M 修改所有 S 值的下标： 

“Seq”修改为“Sa” 
42.1 KD-3 章 图 KD-320.5 新增，见本附录第 13 页 

42.2 KD-3 章 图 KD-320.5M 新增，见本附录第 14 页 

43 KD-3 章 图 KD-320.5(a) 本图及其注解中凡“µin.”处均修改为“微英寸”。 

43 KD-3 章 图 KD-320.5M(a) 本图及其注解中凡“µin.”处均修改为“微英寸”。 

44 KD-3 章 图 KD-320.5 (b) 本图及其注解中凡“µin.”处均修改为“微英寸”。 

44 KD-3 章 图 KD-320.5M(b) 本图及其注解中凡“µin.”处均修改为“微英寸”。 

45 KD-3 章 KD-322(d) 1. 第 4 行中“19µin..(048µm)”修改为“19 微英寸（0.5 微米）”。 
2. 第 5 行中“59µin.（1.5µm）”修改为“59 微英寸（1.5 微米）”。

45 KD-3 章 新 KD-322(e)(f) 增加新分段（e），并将原（e）分段修改和重新编号为(f)，如下： 
（e）如满足下述条件，高强度钢螺栓和双头螺栓可采用 KD-3 方法

和图 KD-320.5 的疲劳设计曲线对循环操作进行评定： 
（1）材料为下述之一： 
  （a）SA-193, Gr. B 7; SA-193 B16; SA-320, L7 
   (b) SA-320, L7M 和 SA-320, L43 
（2）螺纹应是“V”形，螺纹最小根部半径不小于 0.003in. 

(0.076mm)。 
（3）在光杆端部的倒角半径应使倒角半径对光杆直径之比不

小于 0.060。 
应以根部截面确定螺栓应力。螺纹的疲劳强度减弱系数见

KD616(c)。当采用KD-320.5 时，Kr可假设为 1.0。设计师以外加扭

距计算螺栓载荷时应谨慎从事。设计师应考率腐蚀对螺栓连接件的

影响会降低螺栓的疲劳寿命。 
（f）当所考虑的操作循环是引起显著波动应力的惟一循环时，设计

循环的计算次数Nf确定如下： 
（1）如上述（a）和（b）的说明，确定该材料的适用疲劳曲线。

（2）由纵坐标为下值处进入曲线： 

（分析）

（曲线）

E
E

SKS eqra =  

式中： 
E（曲线）= 疲劳设计曲线用弹性模量 
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章节 修改部位 06  增  补  修  改  内  容 

E（分析）= 分析用弹性模量 
（3）读出横坐标上对应的循环次数。 
此即为设计循环计算次数Nf。 

46 KD-4 章 KD-412.2(a) 第 2 行括号中的内容修改为“KD-251.2 中计算所得值的 1.732 倍”。

47 KD-4 章 表 KD-430M 1．表中第 4 列第 1，2 行的数值由“7.03”修改为“7.0”。 
2. 表中第 6 列第 1，2 行的数值由“6.04”修改为“6.0”。 

51 KD-6 章 KD-601 最后一句修改为：“在KD-260和非强制性H和 J中提供了补充导则。

56 KD-7 章 KD-712 第 2 行中“（0.082L）”修改为“(80000mm3)”。 

67 KD-9 章 KD-932 第 3 行中“（1980m）”修改为“(2000m)”。 

68 KD-9 章 KD-932.3 第 11 行中“（1980m）”修改为“(2000m)”。 

69 KD-11 章 KD-1112（d） 最后一行中“(51mm）”修改为“(50mm)”。 

82 KF-2 章 KF-206 第一段中“3 in.（76 mm）”修改为“3 in.（75 mm）”。 

83 KF-2 章 KF-216 最后一句“上述记录应由制造商……供检验师查阅。”修改为“上

述记录应按照第 IX 卷的规定进行保管。” 

84 KF-2 章 KF-232 第 2 行中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 mm）”。 

87 KF-3 章 KF-320 第 2 行中“20 ksi（138 MPa）”改为“20 ksi（140 MPa）”。 

89 KF-4 章 表 KF-402.1 1. 表内在“P-No.3”一行下增加“P-No.4”相应各栏内容如下： 
P-No.4     1200     1 hr/in.      1 hr/in.    5h, 对于 5in.以上每加 1in.

(1hr min)             再增加 15min. 
2. 表 内 在 “ P-No.5A ” 一 行 下 增 加

“P-No.5C”相应各栏内容与“P-No.5A”相同。 
89 KF-4 章 表 KF-402.1M 表内第 2 列中温度“595”处均改为“590”。 

90 KF-4 章 KF-411 倒数第二句中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 mm）”。 

90 KF-4 章 KF-411.6 倒数第二句中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 mm）”。 

91 KF-4 章 KF-413(a) “800oF（425oC）”修改为“800oF（430oC）”。 

91 KF-4 章 KF-413(b) 第一句中“800oF（425oC）”修改为“800oF（430oC）”。 

91 KF-4 章 KF-413(e) 第一句中“800oF（425oC）”修改为“800oF（430oC）”。 

94 KF-6 章 表 KF-630 在“SA-533”下面增加“SA-543”，在“SA-508”中增加“SA-580 4N

级 2 类”，相应各栏内容如下： 
SA-543  B 型或 C 型 1 类  11A Gr.5   (注 2)   1,000~1,050   1    1 
SA-543  B 型或 C 型 2 类  11B Gr.10  (注 2)   1,000~1,050   1    1 
 

SA-508  4N 级 2 类       11B Gr.10  (注 2)    1,000~1,050   1    1 

95 KF-6 章 表 KF-630M 在“SA-533”下面增加“SA-543”，在“SA-508”中增加“SA-580 4N

级 2 类”，相应各栏内容如下： 
SA-543  B 型或 C 型 1 类  11A Gr.5   (注 2)   538~566      1    1 
SA-543  B 型或 C 型 2 类  11B Gr.10  (注 2)   538~566      1    1 

SA-508  4N 级 2 类       11B Gr.10  (注 2)   540~565       1    1 

98 KF-8 章 KF-822(a)(2) 1.“3 in.（76 mm）”改为“3 in.（75 mm）”。 

2.“2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）”。 
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104 KF-9 章 KF-912 1. 第 3 行中“6500 ft（1980 m）”改为“6500 ft（2000 m ）”。 
2. 第 4 行中“12000 ft（3660 m）”改为“12000 ft（3700 m ）”。 

105 KR-1 章 KR-100 增加最后一句：“应提请用户注意的是，某些在临界状态的流体（例

如：乙烯）其行为更像液体而不像气体，因此，应考虑液体的 trim
值，或液体/蒸汽组合流体的 trim 值。” 

110 KR-3 章 KR-312 增加最后一段： 
对于整定压力高于流量鉴定试验用最大压力的弹簧直接加载

的阀，其弹力比（spring force ratio）不得大于阀门流量鉴定试验用

最大整定压力的 1.1 倍。对于孔径（orifice）大于流量鉴定试验用最

大孔径的弹簧直接加载阀，其弹力比不得大于阀门流量鉴定试验用

最大孔径弹力比的 1.1 倍。弹力比的计算如下： 
                   Rsf = Fso/Fsc 

式中：Fsc = 当阀门关闭或回座（seated）时的弹簧作用力 
Fso = 当阀门在额定开启高度（rated lift）时的弹簧作用力 

110 KR-3 章 KR-313 增加最后一段如下： 
制造商在选择密封面（sealing surfaces）材料时应考虑 brinelling

的可能以及它对泄压阀性能的影响。 
111 KR-3 章 KR-342 增加最后一段如下： 

当弹簧直接加载泄压阀超出生产试验设备的能力时，可采用

KR-342.1 或 KR-342.2 所示的另一种试验方法，但必须满足以下所

有条件： 
(a) 在满压下进行阀的试验时，不得使阀损坏； 
(b) 通过机械验证，阀的提升高度满足或超过要求高度； 
(c) 对于可调回座压力的阀（valves with adjustable blowdown），

回座控制元件按照阀门制造商说明书进行设定； 
(d)阀门的设计与所选择的另一种试验方法是相容的。 

116 KR-5 章 KR-523.3 本节中“应对每一个阀门…… ( )BT AW ρρρ −= .161.0 kg/m”修改为:
     应对每一个阀门作试验以确定其流量、升程、起跳压力和回

座压力，以及以试验所用流体表示的真实流量。每轮试验的排放系

数可采用以下公式进行计算： 
        KD = 真实流量 / 理论流量 = W /WT

其中：真实流量要通过试验定量确定，理论流量则按照下式适用公

式进行计算。 
对于采用空气进行的试验： 
(美国习惯单位制) 
               WT = 356,000AP（M/ZT）0.5 lbm/hr 
（SI 单位制） 
              WT = 27.1AP（M/ZT）0.5  kg/hr 
对于采用其它气体进行的试验： 
               WT = CAP（M/ZT）0.5

对于采用水或其它不可压缩流体进行的试验： 
（美国习惯单位制） 

( )BT AW ρρρ −= 831,1 lbm/hr 

（SI 单位制） 
                   ( )BT AW ρρρ −= 87.3 kg/hr 

116 KR-5 章 KR-523.4 增加最后一句如下: 
该系数不得用于弹簧不满足 KR-312 要求的阀。 
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116 KR-5 章 KR-523.5 修改并增加第二段如下： 
对于KD值已按照KR-523.3 的规定确定并进行制造的某一设计

的泄压阀，其所有尺寸和压力下的鉴定排量不得大于按照KR-523.3
适当公式计算所得值乘以系数KD（见KR-530）。对于弹簧直接加载

的阀，如高于整定压力的阀簧满足KR-312 的要求，则其流量可以

外推到整定压力高于流量鉴定试验用最高整定压力的阀。 
倘若流道的所有尺寸以及能影响介质作用在活动零件上总体推

力（thrust）的所有零件的尺寸都与流量鉴定试验用阀的相应尺寸成

比例，则试验结果可外推到大于或小于流量鉴定试验用阀的尺寸。

 
117 KR-5 章 图 KR-523.3 纵轴常数 C 的值由上至下依次修改为： 

 410000，390000，370000，350000，330000，310000 
117 KR-5 章 图 KR-523.3M 纵轴常数 C 的值由上至下依次修改为： 

 32，31，30，29，28，27，26，25，24 
121 KE-1 章 表 KE-101M 数据变动，另见本附录第 15 页。 

125 KE-2 章 KE-233.2(b)(1) 第 4、6 行中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 mm）”。 

125 KE-2 章 KE-233.2(b)(4) 1. 第 1 行中“6 m（152 mm）”修改为“6 in.（150 mm）”。 
2. 第 2 行中“6 in.2（3871 mm2）”修改为“6 in.2（3900 mm2）”。 

126 KE-2 章 KE-241(a)(2) 第 1 行中“6-3/4 in.（171 mm）” 修改为“6-3/4 in.（170 mm）”。 

126 KE-2 章 KE-241(a)(3) 第 1、5 行中“6-3/4 in.（171 mm）”修改为“6-3/4 in.（170 mm）”。

126 KE-2 章 KE-242.1(a) 第 1 行中“6-3/4 in.（171 mm）” 改为 “6-3/4 in.（170 mm）”。 

126 KE-2 章 KE-242.1(b) 第 1 行中“6-3/4 in.（171 mm）” 改为 “6-3/4 in.（170 mm）”。 

126 KE-2 章 KE-242.1(c) 第 1、2 行中“6-3/4 in.（171 mm）”修改为“6-3/4 in.（170 mm）”。

128 KE-2 章 KE-261(c) 第 1 行中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 mm）”。 

128 KE-2 章 KE-264 第 2 行中“2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）”。 

128 KE-2 章 KE-264.2 第 1 行中“1 in.2（645 mm2）”改为“1 in.2（650 mm2）”。 

128 KE-2 章 KE-265 标题及第 2 行中“4 in.（102 mm）”修改为“4 in.（100 mm）”。 

128 KE-2 章 KE-265.2 第 1 行中“0.5in.2（322 mm2）”修改为 “0.5in.2（320 mm2）”。 

129 KE-3 章 KE-301（a） 1. 左栏第 3 行、右栏第 4 行中“2 in.（51 mm）”修改为“2 in.（50 
mm）”； 
2. 文中插表修改如下： 

材料厚度 
in.  (mm) 

反射面积 
in.2  (mm2) 

直径或长度 
in.  (mm) 

2(50)≤t <4(100) 
4(100)≤t <6(150) 
6(150)≤t <8(200) 

8(200)≤t <10(250) 
      t＞10(250) 

0.25(160) 
0.37(240) 
0.44(280) 
0.60(390) 
0.79(510) 

9/16(14) 
11/16(17) 
3/4/(19) 
7/8(22) 
1(25) 

   
130 KE-3 章 KE-302(d) 1.“0.2 in.2（129 mm2）”修改为“0.2 in.2（130 mm2）”。 

2.“0.75 in.2（484 mm2）”修改为“0.75 in.2（480 mm2）”。 
133 KE-4 章 KE-400 修改为： 

KE-400 液压试验后的表面检测 
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    在水压试验或 KT-3 章允许的自增强液压试验后，除非难于接

近、不能对检测结果进行有意义的解读和对缺陷进行定性，或者，

进行这种检测会伤害元件，应对压力边界的所有表面，包括内、外

表面和焊缝金属，采用湿磁粉（如果是铁磁性材料）或液体渗透法

（如果是非铁磁性材料）进行检测。对于难于接近或检测会造成伤

害的元件或元件表面，应在可获得有意义结果的最近点进行检测。

验收准则应按照 KE-233.2 的规定。 
139 KS-1 章 KS-100(d) 修改为： 

（d）相应设计金属温度下的设计压力。 
139 KS-1 章 KS-100(e) 修改为： 

（e）按照 KG-311.4（c）的规定标记最低设计金属温度。 
139 KS-1 章 KS-120 全节修改为： 

KS-120 零部件标记 
（a）（1）压力容器零部件要求提供零部件数据报告者，应由零部件

制造商按照以下要求作标记： 
(a)在“零部件”字样上方打印图 KS-100 所示的 ASME 标志钢印；

(b) 在“出证人”字样前，标注零部件制造商的名称； 
(c) 标注制造商的零部件序列号；标注制造商的零部件序列号；

(d) 设计压力和相应的设计金属温度[见 KG-311.4（a）和（b）];
(e) 在最大设计压力下的最低设计金属温度。 
在发运前，零部件上可打印 ASME 规范标志而无须经受压力试

验。倘若不作试验的话，则应在 K-2 和 K-2M 零部件数据报告的备

注栏内说明。（见附录 A 的表格 K-2 和 K-2M。） 
（a）（2）除非本册有规定，在压力容器的附件或零件上不得标记

“ASME”或“ASME 标准”的字样。 
(b) 按照 KS-120（a）（4）和（a）（5）的零部件标记要求，不适用

于以下情况： 
（1）零部件制造商不填写制造商设计报告的那些零部件； 
（2）KR 篇中的超压泄放装置。 

(c) 当承压件的焊接件是由一家持有 U 或 U2 钢印授权证书的分包

商[见 KG-420（c）]提供给容器制造商，同时该分包商向容器制造

商提供了相应格式为 U-2，U-2A 或 A-2 零部件数据报告，则应作出

零部件标记。 
140 KS-1 章 KS-130.1 第 2 行中“0.15 in.”修改为“0.15 in.（5.8 mm）”。 

140 KS-1 章 KS-130.3 最后一句修改为：  
    连接方法应在制造商设计报告中加以说明，并可在K-2或K-2M
制造商零部件数据报告中查到。在零部件被安装前，这种标记应保

持明显可见。无须有规范标志。 
140 KS-1 章 KS-132(b) 第 2 行中“3½ in.（89 mm）”修改为“3½ in.（90 mm）”。 

140 KS-1 章 图 KS-132 删去图中的“psi”和“℉”字样。 

140 KS-1 章 图 KS-132M 删除。 
144 KS-3 章 KS-310 本节修改为： 

  制造商应根据 KS-320 的要求，保存第 V 卷第 2 章 T-291 和 T-292
所述的、对每一台容器或每一个容器零部件的一套射线底片。检测

报告应纳入制造商的建造记录中（见 KS-320）。 
144 KS-3 章 KS-320 增加最后一段： 

此外，制造商应保存一套所要求的射线底片和一份上述所有数
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据的记录至少 5 年。这些记录在 AI 监督师或 ASME 指定的审查组

要求时，应提供他们查阅。 
147 强制性附录 1 1-100 1. 左栏在第 1 行前增加DH的定义如下： 

   DH = 腔体横截面孔的直径（J-110） 
2. 左栏第 6 行Do的定义修改为： 

Do= 外直径(KD-502, KD-802, KD-811, KD-822, KD-911) 
     = 块正方形截面的宽度 

148 强制性附录 1 1-100 左栏在第 10 行下面增加KT的定义如下： 
   KT =腔体横截面孔的周向应力集中系数（J-110） 

157 强制性附录 5 5-100(a)(2) “-40oF到 300oF（-40oC到 149oC）”改为“-40oF到 300oF（-40oC到
150oC）”。 

158 强制性附录 6 6-120(b)(3) “2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）”。 
158 强制性附录 6 6-120(b)(4) “2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）”。 
158 强制性附录 6 6-120(c) 第 4、6 行中的“2 in.（51 mm）”改为“2 in.（50 mm）”。 
158 强制性附录 6 6-120(f) 全节修改为： 

（f）圆状显示评判图（Rounded Indications Charts）。从射线底片上

确定的圆状显示不得超过评判图上所示的显示。 
图 6-3.1 到 6-3.6 的评判图表示大于 1/8 in.（3.2 mm） 

的不同焊缝厚度分类排列的各种不规则分布和密集圆状显示的各

种类型。评判图所示为圆状显示的最大可接受密度限。 
每一种厚度范围的评判图代表全尺寸 6 in.（150 mm）的射线底

片，这些图不得被放大或缩小。图上的显示分布不一定是可能出现

在底片上的图样，但显示的密度和大小却是典型的。 
158 强制性附录 6 6-120(g) 第 6 行中“6 in.（152 mm）”修改为“6 in.（150 mm）”。 
163 非强制性附录

A 
A-100(f) 在最后增加： 

（f）任何一个有单位的量均应以所选择的单位填写在《制造商数据

报告》中。 
164 非强制性附录

A 
表格 K-1 10、14、15 条删去单位。 

166 非强制性附录

A 
表格 K-1M 取消 

168 非强制性附录

A 
表格 K-2 7、13、14、42 条删去单位。 

170 非强制性附录

A 
表格 K-2M 取消 

173 非强制性附录

A 
表 A-100.1 在表的题名下增加：“任何一个有单位的量均应以所选择的单位填

写在制造商数据报告中” 
175 非强制性附录

A 
表格 K-4 在表头第 7 栏中删去“NPS” 

176 非强制性附录

A 
表 A-100.2 在表的题名下增加：“任何一个有单位的量均应以所选择的单位填

写在制造商数据报告中” 
 

181 非强制性附录

D 
D-300(f) 本节全面修改为： 

  (f) 如果封闭端几何尺寸在附录 E 各参数之内，类型 D 的表面裂

纹应假设为尺寸比 a/l 等于 1/3 的椭圆形，否则应假设为环状裂纹。

其扩展平面应由应力分析确定。通常，裂纹将在垂直于最大拉伸应

力范围的平面内扩展。也应考虑在裂纹扩展期间尺寸比可能的改

变。 
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187 非强制性附录

D 
表 D-500 本表修改为： 

表 D-500  裂纹扩展速率系数 
高强度低合金钢 C3 = 3.53        C2 = 1.5  

  Sy＞90ksi(620MPa)  

  RK≥0 f(RK)=1+C3RK

RK<0 f(RK) = [C2/(C2 - RK)]m

  

马氏体沉淀硬化钢  

RK<0.67 C3 = 3.48        C2 = 1.5 

RK＞0.67 f(RK)=30.53 RK – 17.0 

RK≥0.67 f(RK)=30.53 RK – 17.0 

0≤RK<0.67 f(RK)= 1+C3RK

RK<0 f(RK) = [C2/(C2 - RK)]m

 
203 非强制性附录

H 
H-110（a） 1. 左栏最后一行中“Di(0.077y-0.0725)”修改为“DI(0.077y-0.0725)”。

2. 右栏第 3 行中“Di(0.09624y-0.0906)”修改为“DI(0.09624y-0.0906)”。
203 非强制性附录

H 
H-110（c） 第 2 行中“Di”修改为“DI”。 

208 
 

非强制性附录 
I 

 全文修改，另见本增补第 16 页~第 18 页 

新 212 非强制性附录 
J 

 新增，全文另见本附录第 19~21 页。 
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表 KG-141 本册引用的标准和适用版本年份 

名     称 标准号 年份 

统一英制螺纹(UN 和 UNR 螺纹形式) ASME B1.1 2003 

公称管法兰和带法兰的管配件 ASME B16.5 2003 

工厂制造的锻钢对焊管配件 ASME B16.9 2003 

插入焊接的和螺纹连接的锻钢管配件 ASME B16.11 2001 

管法兰用金属垫片—环形垫，缠绕垫和包覆型 ASME B16.20 1998 

方螺母和六角螺母（英制系列） ASME/ANSI B18.2.2 1987(R1999) 

焊接和无缝轧制公称钢管 ASME B36.10M 2004 

表面特征（表面粗糙度，波浪度和状态） ASME B46.1 2002 

压力泄放装置 ASME PTC 25 2001 

授权检验资质评定 QAI-1 2003(1)

ASNT 无损检测人员资质统一认证大纲 ACCP 第 3 版，1997 

ASNT 无损检测人员资质评定和认证标准 CP-189 2001 

推荐的无损检测人员资质评定和认证实施细则 SNT-TC-1A 2001 

金属硬度转换表 ASTM E140 2002 

国际单位制（SI）使用标准；现代公制单位 IEEE/ASTM SI 2002 

规范和标准公制化指南，SI（公制）单位 ASME SI 9 1981 

测量金属材料平面应变断裂韧度的标准方法 ASTM E 399 1990(R1997) 

用于断裂韧度裂纹尖端张开位移（CTOD）的标准试验方法 ASTM E 1290 2002 

测量断裂韧度的标准试验方法 ASTM E 1820 2001 

疲劳和断裂试验标准术语 ASTM E 1823 1996(R2002) 

公制部分 

公制螺纹—M 型 ASME B 1.13M 2001 

公制螺纹—MJ 型 ASME B 1.12M 1997 

公制重型六角头螺钉 ASME B 18.2.3.3M 1979(R2001) 

公制六角头螺栓 ASME B 18.2.3.5M 1979(R2001) 

公制重型六角头螺栓 ASME B 18.2.3.6M 1979(R2001) 

公制六角形螺母，1 型 ASME B 18.2.4.1M 2002 

公制六角形螺母，2 型 ASME B 18.2.4.2M 1979(R1995) 

公制重型六角形螺母 ASME B 18.2.4.6M 1979(R2003) 
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（第 42.1 页） 

 

 
总注： 

              (a) E = 30×106  psi 

(b) KD-320.1 给出此曲线的表列值和公式，以及此曲线的精确插值式。 

 

图 KD-320.5 温度不超过 700℉高强度钢螺栓的疲劳设计曲线 
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（第 42.2 页） 

 

 

总注： 

              (a) E = 260 GPa 

(b) KD-320.1 给出此曲线的表列值和公式，以及此曲线的精确插值式。 

 

图 KD-320.5M 温度不超过 371℃高强度钢螺栓的疲劳设计曲线 
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表 KE-101M  厚度、像质计编号、基本孔径和丝直径（SI 单位制） 
 

像   质   计 
射线源侧 底片侧 

单壁材料厚度范围 
mm 

编号 基本孔 丝径，mm 编号 基本孔 丝径，mm
≤6.4 8 2T 0.13 8 2T 0.13 
＞6.4~9.5 12 2T 0.20 10 2T 0.15 
＞9.5~12.7 15 2T 0.25 12 2T 0.20 
＞12.7~15.9 15 2T 0.25 12 2T 0.20 
       
＞15.9~19.1 17 2T 0.33 15 2T 0.25 
＞19.1~22.2 17 2T 0.33 15 2T 0.25 
＞22.2~26 20 2T 0.41 17 2T 0.33 
＞26~32 20 2T 0.41 17 2T 0.33 
＞32~35 25 2T 0.51 20 2T 0.41 
＞35~39 30 2T 0.64 25 2T 0.51 
       
＞39~50 35 2T 0.8 30 2T 0.64 
＞50~64 40 2T 1.0 35 2T 0.8 
＞64~76 40 2T 1.0 35 2T 0.8 
＞76~100 50 2T 1.3 40 2T 1.0 
＞100~150 60 2T 1.60 45 2T 1.0 
       
＞150~200 80 2T 2.5 50 2T 1.3 
＞200~250 100 2T 3.2 60 2T 1.60 
＞250~300 120 2T 4.0 80 2T 2.5 
＞300~400 160 2T 6.4 100 2T 3.20 
＞400~500 200 2T 8.1 120 2T 4.1 
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非强制性附录 I 

在 ASME 锅炉压力容器规范中使用 
美国习惯单位制和 SI 制的指南 

 
I-100 公式中单位的使用 

本非强制性附录中的公式仅适合于采用强制

性附录 XII 中提供的美国习惯单位或 SI 单位或公

式中相关符号术语所规定的单位。保证使用适当的

单位是执行计算的个人或组织的责任。美国习惯单

位或 SI 单位都可作为独立的一套单位来使用。如

计算和建造的其他方面必须把一种单位制转换为

另一种单位制时，单位的转换应至少有三位有效数

字。 
 

I-200 转换为 SI 等效值的指南 
为转换为 SI 等效值，可采用以下导则： 

(a) 在正文中美国习惯单位后面可在括号内放入 SI
单位； 
(b) 一般，如期望进行插补，则提供一个单独的 SI
单位的表。表的编号，无论是美国习惯单位或 SI
单位的表都应一样，只是对于 SI 单位的表在表号

后面要加后缀字母“M”。在正文中，如引用某一

表时，则只采用主表的表号，即不带 M 后缀的表

号。对于一些无须进行内插的小表，则在美国习惯

单位的后面将 SI 单位放在括号里面。 
(c) 除非纵轴和横轴都是无因次、可采用一个图（线

算图）外，都应采用单独的 SI 版图示数据（线算

图）。 
(d) 多数情况下，正文中的单位转换都采用 SI 硬转

换法。采用软转换法要视具体情况的需要而定。硬

转换法是把现行美国习惯单位中的隐含精度转化

为 SI 数值中有效数字的位数。例如：3,000 psi 的
隐含精度是一位有效数字，故转化为 SI 单位是 20 
000 kPa （也是一位有效数字 – 译者）。这个数字

与软转换值 20 684.27 相比，误差 3%。但转换值的

精度要由 ASME 锅炉压力容器委员会视具体情况

来确定。如有任何问题，在 SI 当量值中可 
 
以有更多的有效位数。第 II 卷 D 篇的许用应力值

一般含三位有效数字。 
(e) 以英寸的分数表示的最小厚度和半径值一般按

照下表进行换算： 

分数值，in.  
建议的 

SI 转换值，mm  误差， % 
1/32 
3/64 
1/16 
3/32 
1/8 
5/32 
3/16 
7/32 
1/4 
5/16 
3/8 
7/16 
1/2 
9/16 
5/8 

11/16 
3/4 
7/8 
1 

 0.8 
1.2 
1.5 
2.5 
3 
4 
5 

5.5 
6 
8 

10 
11 
13 
14 
16 
17 
19 
22 
25 

 -0.8 
-0.8 
5.5 
-5.0 
5.5 
-0.8 
-5.0 
1.0 
5.5 
-0.8 
-5.0 
1.0 
-2.4 
2.0 
-0.8 
2.6 
0.3 
1.0 
1.6 

(f) 以整数英寸递增的公称尺寸一般是以整数乘 25 
mm 换算成 SI 单位。中间值以插补方法获得，而不

是通过转换再圆整到最接近的毫米数，示例见下

表。[要注意的是，这个表不适用于公称管尺寸

（NPS），后者的换算见另表] 
尺寸，in.  尺寸，mm 

1 
1-1/8 
1-1/4 
1-1/2 

2 
2-1/4 
2-1/2 

3 
3-1/2 

4 
4-1/2 

5 
6 
8 

12 
18 
20 
24 
36 
40 
54 
60 
72 

 25 
29 
32 
38 
50 
57 
64 
75 
89 
100 
114 
125 
150 
200 
300 
450 
500 
600 
900 

1000 
1350 
1500 
1800 
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长度或尺寸，in.  长度或尺寸，mm
3 
5 

200 

 1 
1.5 
60 

 

（g）公称管尺寸的换算见下表: 
美国习惯单位

表示法 
 SI 单位

表示法 
 美国习惯单位

表示法 
 SI 单位

表示法 
NPS1/8 
NPS1/4 
NPS3/8 
NPS1/2 
NPS3/4 
NPS1 
NPS1-1/4 
NPS1-1/2 
NPS2 
NPS2-1/2 
NPS3 
NPS3-1/2 
NPS4 
NPS5 
NPS6 
NPS8 
NPS10 
NPS12 
NPS14 
 NPS16 
NPS18 

 DN6 
DN8 
DN10 
DN15 
DN20 
DN25 
DN32 
DN40 
DN50 
DN65 
DN80 
DN90 
DN100 
DN125 
DN150 
DN200 
DN250 
DN300 
DN350 
DN 400 
DN450 

 NPS20 
NPS22 
NPS24 
NPS26 
NPS28 
NPS30 
NPS32 
NPS34 
NPS36 
NPS38 
NPS40 
NPS42 
NPS44 
NPS46 
NPS48 
NPS50 
NPS52 
NPS54 
NPS56 
NPS58 
NPS60 

 DN500 
DN550 
DN600 
DN650 
DN700 
DN750 
DN800 
DN850 
DN900 
DN950 
DN1000
DN1050
DN1100
DN1150
DN1200
DN1250
DN1300
DN1350
DN1400
DN1450
DN1500

 
 (h) 面积以平方英寸（in.2）表示的转换为平方毫

米（mm2），以平方英尺（ft2）表示的转换为平方

米（m2 ）。示例见下表 
面积（美国习惯单位） 面积（SI 单位） 

1 in.2

6 in.2 

10 in.2 

5 ft.2

650 mm2 

4000 mm2 

6500 mm2 

0.5 m2

 
(i) 体积以立方英寸（in.3）表示的转换成立方

毫米（mm3），以立方英尺（ft3）表示的转

换为立方米（m3）。示例见下表: 
(ii)  

体积（美国习惯单位） 体积（SI 单位） 
1 in.3

6 in.3 

10 in.3 

5 ft.3

16000 mm3 

100000 mm3 

160000 mm3 

0.14 m3

 
(j) 尽管计算时压力常用 MPa，但在某些情况下规

范文本中也采用别的单位。例如，比较低的压力常

采用 kPa。大多数情况下常圆整到一位有效数字（最

多二位有效数字）示例见下表。（要注意的是，14.7 
psi 转换为 101 kPa；而 15 psi 则转换为 100 kPa。
猛一看好象有点异常，但符合圆整原理。（因为 14.7

是三位有效数字，故转换后也取三位有效数字；15 psi 是二

位有效数字，故转换后也只能取二位有效数字 – 译者） 
 

压力（美国习惯单位）  压力（SI 单位） 
0.5 psi 
2 psi 
3 psi 
10 psi 

14.7psi 
15 psi 
30 psi 
50 psi 

100 psi 
150 psi 
200 psi 
250 psi 
300 psi 
350 psi 
400 psi 
500 psi 
600 psi 
1200 psi 
1500 psi 

 3 KPa 
15 KPa 
20 KPa 
70 KPa 
101 KPa 
100 KPa 
200 KPa    
350 KPa 
700 KPa 
1 MPa 

1.5 MPa 
1.7 MPa 
2 MPa 

2.5 MPa 
3 MPa 

3.5 MPa 
4 MPa 
8 MPa 
10 MPa 

 

(k) 材料性能以 psi 或 ksi 表示的（例如：许用应力，

屈服强度，抗拉强度和弹性模量等）一般转换为

MPa 到三位有效数字。示例见下表： 

 
强度（美国习惯单位）  强度（SI 单位） 

95000 psi  655 MPa 

 
(l) 多数情况下，温度（例如：焊后热处理的温度）

是圆整到最接近的 5oC。根据温度度数中隐含的精

度，在有些情况下则圆整到最接近的 1oC，或 10oC，
甚至 25oC 。温度低于 0oF（负值）的，通常圆整到

最接近的 1oC。下表所示的例子除一例外，都是圆

整到最接近的 5oC（除 38oC一例为例外 – 译者）。 
 

温度 ℉  温度 ℃ 
70 
100 
120 
150 
200 
250 

 20 
38 
50 
65 
95 
120 
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300 
350 
400 
450 
500 
550 
600 
650 
700 
750 
800 
850 
900 
925 
950 

1000 
1050 
1100 
1150 
1200 
1250 
1800 
1900 
2000 
2050 

150 
175 
205 
230 
260 
290 
315 
345 
370 
400 
425 
455 
480 
495 
510 
540 
565 
595 
620 
650 
675 
980 

1040 
1095 
1120 

 
美国 

习惯单位 SI 单位 系数  注 
in. mm 25.4   
ft m 0.3048  … 
in2 mm2 645.16  … 
ft2 m2 0.09290304  … 
in3 mm3 16,387.064   
ft3 m3 0.02831685  … 
U.S.gal m3 0.003785412  … 
U.S.gal liters 3.785412  … 
psi MPa

（N/mm2）

0.0068948  专用于公式 

psi kPa 6.894757  只用于正文

和铭牌 
psi bar 0.06894757   
ft-lb J 1.355818  …. 
oF oC 5/9 x (oF - 32)  不适用于温

度差 
oF oC 5/9 x oF  只适用于温

度差 
R K 5/9  绝对温度用 
lbm kg 0.4535924  …. 
lbf N 4.448222  … 
in.-lb N.mm 112.98484  专用于公式 
ksi(in.)1

/2
MPa(m)
1/2

1.0988434  …. 

Btu/hr W 0.2928104  用于锅炉的额

定值和传热 
lb/ ft3 kg/m3 16.018463  …. 

I-3 软转换系数 

为方便使用，下表列出“软”转换系数，将美

国习惯单位的值乘以所示系数即得 SI 单位的值。

同样，令 SI 单位值被表列系数除，则可得美国习

惯单位的值。多数情况下，把所得答案圆整到三位

有效数字比较适当。 
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非强制性附录 J 
两端封闭圆筒和方形块中十字孔应力集中系数 

 

J-100 范围 

    本附录提供计算在压力容器远离不连续点内

腔处十字孔（cross-bored holes）交点处线弹性应力

的指南。 

只有当开孔垂直于封闭圆筒或方形块的主孔

轴（即内腔轴 – 译者），孔轴与主孔轴相交、开孔

远离封闭圆筒端部、方形块端部或其他不连续点，

才可采用应力集中系数。 

具有尖锐边缘的孔或圆滑过渡的圆角半径小

于十字孔直径四分之一的孔也可采用这种应力集

中系数。 

 

 

J-110 方法 

在圆筒或方形截面块（见图J-110.1）中的任何

一个开孔的切向应力和应力强度应按照KD-260 公

式（1）或（4）计算，并对计算得的应力乘以应力

集中系数KT（见图J-110-1）。 

图中： 

DO = 容器直径或方形块的宽度 

DI = 容器或方形块的内直径 

DH = 十字孔直径 

KT = 切向应力集中系数（见图 J-100.2 和

J-110.3，表J-110.2 和J-110 .3） 

 

 

 
 

 

                     (a)                                   (b) 

 

图 J-110.1  带十字孔的方形块和圆筒的几何形状 
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孔径比（DH/DL） 

图 J-110.2 圆筒中开孔的切向应力集中系数 

 

 

孔径比（DH/DL） 

 

 

 20

北
京
中
普
科
标
图
书
有
限
责
任
公
司
免
费
提
供

下
载
地
址
:h
tt
p:
//
ww
w.
bx
kj
-s
ta
nd
ar
ds
.o
rg
/s
ta
nd
ar
ds
/A
SM
EB
PV
CZ
W.
as
p



ASME BPVC 2006 增补 第 VIII 卷第 3 册 高压容器建造规则 

图 J-110.3 方形截面块中开孔的切向应力集中系数 

 

表 J-110.2  

圆筒中开孔的切向应力集中系数 

（图 J-110.2 的表列值） 
DHIDIKT, 

Y 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
1.5 
2.0 
2.5 
3.0 
4.0 
5.0 

2.93 
3.21 
3.33 
3.44 
3.58 
3.59 

2.94 
3.11 
3.18 
3.28 
3.39 
3.39 

3.15 
3.09 
3.10 
3.15 
3.22 
3.21 

3.49 
3.20 
3.12 
3.12 
3.14 
3.12 

3.99 
3.39 
3.21 
3.15 
3.11 
3.08 

4.71 
3.71 
3.38 
3.25 
3.13 
3.08 

通注： 

(a) 表列值之间可进行内插。 

(b) 应力集中系数的计算公式： 

(1) 图 J-110.2 -圆筒中开孔的切向应力集中系数 

   
( )IHI

H
T IDD

C
D
D

BAK
ln

1ln +⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
+= … 

式中： 

432 11161195111916.28279.0 ⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+=

YYYY
A   

B =  0.310……………………. 

432 14.81112917.7917.1863.1 ⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+−=

YYYY
C  

 

 

 

 

 

表 J-110.3 

方形截面块中开孔的切向应力集中系数 

（图 J-110.3 的表列值） 
DHIDIKT, 

Y 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50
1.5 
2.0 
3.0 
4.0 

2.50 
2.73 

2.38 
2.64 
3.15 
3.33 

2.20 
2.57 
2.96 
3.10 

2.38 
2.62 
2.95 
3.03 

2.68 
2.80 
2.97 
3.05 

3.02 
2.98 
2.98 
3.05 

通注： 

(a) 表列值之间可进行内插。 

(b) 应力集中系数的计算公式： 

(1)图 J-110.3-方形截面块中开孔的切向应力集中系数 

   
( )IHI

H
T IDD

C
D
D

BAK
ln

1ln +⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
+= … 

式中： 

⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−= YeY

A 17.1311.1283.2
2

  

⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−−= YeY

B 11.10174.5202.0
2

 

⎟
⎠
⎞

⎜
⎝
⎛+⎟

⎠
⎞

⎜
⎝
⎛−−= YeY

C 104.7190.60103.0
2
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